Horizontalschnitt Vertikalschnitt
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OFF 625 /2125 | 591 / 2108 | 561 / 2093 | 610 / 2110 Die Massiv- und Standerwerkswande bzw. deren Profile missen so ausgebildet sein,
\V4 /I _L_JZ B d dass sie die statischen und dynamischen Krafte, welche sich aus der Belastung des
u verwendeten Tiirelements ergeben, zuverlassig und nachhaltig aufnehmen konnen.
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DIN links 875 / 2125 | 841 / 2108 811 / 2093|860 / 2110 two par’r Splif block frame according to DIN 18111-1
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